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BRACO 3,5 M REFORCADO PARA PLACA AEREA — SUPORTE TIPO S5-B.
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1. OBJETIVO

Este documento especifica as caracteristicas minimas exigiveis para fornecimento de braco de 3,5 m para
suporte refor¢ado tipo S5-B, placa aérea com area até 2m2.

2. CONDICOES GERAIS
O suporte n.° 5B ¢é formado por um brago projetado com poste de 6 metros e conjunto de fixagdo de placas.

Bracgo: E confeccionado em tubo de aco 1010-1020, galvanizado, com costura, parede 6,3 mm, didmetro 4”
(externo 102 mm), com uma redu¢do de 152 mm para 102 mm. Possui duas curvaturas, uma de 13° a 2300
mm da extremidade com a tampa de em chapa de ago galvanizado, e outra de 75° a 558 mm da extremidade
com reducéo. A tampa de ago galvanizado deve ser compativel com o diametro do brago. O sistema de fixagéo
possui 4 (quatro) chavetas com chapas & 3/8” x 25 mm x 80 mm e anel de reforgo confeccionado com tubo &
121 mm e parede de 9,5 mm. Os eixos dos segmentos de tubos estdo contidos em um mesmo plano.

Todos os rais de curvaturas e angulos devem ser observados rigorosamente de forma que os angulos estejam
corretos. Observar a uniformidade do raio da curvatura para que a curva nao figue amassada ou corrugada.
Observar a mesma uniformidade do didmetro do tubo. Os raios de curvatura devem ser cuidadosamente
executados, para que a placa aérea, quanto instalada, figue com o alinhamento superior perfeitamente na
horizontal.

O brago deve conter dispositivo para icamento por caminhdo munque, que permita sua suspencado para
colocagdo sem a necessidade de apoio pessoal. Este dispositivo de icamento deve ser colocado no ponto de
equilibrio do brago, permitindo que a parte vertical de encaixe do mesmo permane¢a na vertical na sua
elevagéo para facilidar a colocacéo pelo operador do munque. Este dispositivo deve ser colocado em local que
nao interfira na instalacéo da placa.

O brago devera receber galvanizacéo por processo de imersdo a quente apos todas as etapas de fabricacgao,
garantindo a uniformidade da galvaniza¢do completa da peca.

Deverd vir impresso no tubo do bracgo o seguinte: S5-B 3,5M.

3. INSPECAO

Todo material sera inspecionado na hora do recebimento. Ndo estando em conformidade com a especificacéo,
seré& devolvido parcial ou totalmente, a critério da EPTC.

4. ACEITACAO E REJEICAO

4.1 Para fins de controle de qualidade, todos os materiais devem acompanhar “Certificado de Analise
Qualitativa e Quantitativa do Produto”, que satisfaca as exigéncias desta especificagdo técnica, emitido por
laboratério credenciado pela ABIPTI (Associac@o Brasileira das Instituicbes de Pesquisa Tecnolégica), com
prazo de emissdo nao superior a 180 (cento e oitenta) dias a contar da data do fornecimento.

4.2 A exclusivo critério da EPTC (Empresa Publica de Transporte e Circulagdo S/A) poderéo ser dispensados
0s ensaios para o recebimento do material.

4.3 A EPTC poderé coletar amostra do lote, no instante do recebimento do material, para analise, a expensas
do fornecedor.

4.4 Cabe a EPTC, aceitar total ou parcialmente o lote, considerando os resultados de inspec¢do visual,
independente de ensaios especificos.
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5. GARANTIA

O fornecedor devera fornecer certificado de galvanizacdo e garantia de no minimo 60 meses. Caso venha

ocorrer defeito de fabricacéo ou ferrugem, o material devera ser substituido pelo fornecedor sem 6nus para a
EPTC.

O fornecedor devera apresentar garantia estrutural do conjunto pelo periodo minimo de 5 anos, a contar da
data de entrega.

6. DETALHE TECNICO

NOTAS:
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2 1 TUBO @ 102 X PAR 6.3mm 4380 80.1 BRACO
2A 1 REDUCAO DE 152 P/ 102 mm 152 4.0 REDUGAO
2B 4 CHAPA @ 3/8 X 25 X 80 mm 80 0.7 CHAVETA
2C 1 TUBO @ 102X PAR 6.3mm 600 8 ENCAIXE
2D 1 TUBO @ 121 X PAR 9.5mm 100 3 ANEL REF.
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