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1. PREAMBULO

Aquisic@o de Calga Cargo de Alta Visibilidade Classe 2 tamanhos 38 ao 62.

O fornecedor do Registro de Precos devera fornecer os produtos nos quantitativos e tamanhos
indicados pela administragdo. Os quantitativos e tamanhos de cada aquisicdo seréo informados quando da
emissao dos pedidos “ORDEM DE COMPRA”.

ESTIMATIVA DE CONSUMO ANUAL 239 pecas
QUANTITATIVO MINIMO DO PEDIDO 20 pecas
PRAZO DE APRESENTACAO DA AMOSTRA 05 dias uteis

2. OBJETIVO

Estabelecer as caracteristicas minimas para confeccdo e aquisicdo de Calca Cargo de Alta
Visibilidade Classe 2, com faixas retrorrefletivas para as Equipes Operacionais, destinados a sinalizar
visualmente a presenc¢a do usuario nas vias publicas. O fornecimento desta vestimenta de seguranca visa
atender a seguinte norma brasileira de referéncia: ABNT/NBR 15292/2013 Artigos Confeccionados —
Vestimenta de Seguranca de Alta Visibilidade.

A vestimenta de seguranc¢a de alta visibilidade se destina a fornecer conspicuidade* ao usuario em
qualquer condicdo de luminosidade quando visto por operadores de veiculos ou outro equipamento

mecanizado durante as condic¢des de luz do dia e sob iluminag&o de faréis no escuro.

3. PRODUTO A SER CONFECCIONADO

Calca Cargo de Alta Visibilidade Classe 2, com reforcos nos joelhos, bolsos e bainha, faixas
retrorrefletivas, elasticos laterais no cés, textos estampados em PU sobre a portinhola dos bolsos.

e Operacional — corte masculino.

Figura 1 — Calga Cargo de Alta Visibilidade (Operacional)

* CONSPICUIDADE: caracteristica que um objeto possui de aumentar a probabilidade de que ele venha chamar a atengdo de um
observador, especialmente em um ambiente complexo, no qual podem existir diversos objetos competindo pela atengdo do
observador.
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4. CARACTERISTICA DOS MATERIAIS UTILIZADOS

4.1 Tecido e Cores:

2
e Laranja em tecido Sitel Fill com gramatura de 160 g/m , composicao 83% poliéster e 17% algodéo, Tela.

REF: J29;

DADOS FIiSICOS
% POLIESTER 83,00 AATCC-20 e 20A
% ALGODAO 17,00 AATCC-20 e 20A
Ne 20.00
TITULO URDUME 63% Poliéster / 33% Algodéo ASTM D 1059
Contém Poliéster Reciclado
Ne 17.05
, 100% Poliéster - Filamento
TITULO TRAMA ASTM D 1059
Texturizado (2 x 165 F48 Dtex)
Contém Poliéster Reciclado
FIOS POR CM 24,10
BATIDAS POR CM 18,90 -
LIGAMENTO Tela NBR 12546
LARGURA (+/ -1.5cm) 1.50 m NBR 10589
PESO (+ / - 5%) 160 g/m2 ISO 3801
RESISTENCIA A TRACAO
(TRAMA) 23.00 kgf ASTM D5034
;. GRAB
Valor minimo
RESISTENCIA A TRACAO
(URDUME) 23.00 kgf ASTM D5034
. GRAB
Valor minimo
RESISTENCIA AO RASGO
(TRAMA) 1.80 kgf ASTM D2261
;. TONGUE
Valor minimo
RESISTENCIA AO RASGO ASTM D2261
(URDUME) 1.80 kgf
;. TONGUE
Valor minimo
CARACTERISTICAS DE ENCOLHIMENTO
Lavagem Caseira Trama Maximo de 3%
AATCC 135 (apés 5 ciclos) Urdume Maximo de 3%
Lavagem Industrial Trama Maximo de 3%
AATCC 96 (apés 5 ciclos) Urdume Maximo de 7%
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2
e Azul Royal em tecido Comfort Rip Stop com gramatura de 258 g/m , composicdo 67% algoddo, 33%

poliéster, Sarja 2/1 Rip Stop.

DADOS FIiSICOS
% ALGODAO 67,00 AATCC-20 e 20A
% POLIESTER 33,00 AATCC-20 e 20A
Ne 20,50
TITULO URDUME 67% Algodao 33% Poliéster ASTM D 1059
Contém Poliéster Reciclado
Ne 9,50
67% Algodao 33% Poliéster ASTM D 1059
TITULO TRAMA Contém Poliéster Reciclado
DIMENSOES INTERNAS DO EFEITO 6 mm
QUADRICULADO - TRAMA
DIMENSOES INTERNAS DO EFEITO 6 mm
QUADRICULADO - URDUME
FIOS POR CM 39,88 -
BATIDAS POR CM 17,00 -
LIGAMENTO Sarja 2/1 E Rip Stop NBR 12546
LARGURA (+/ -1.5¢cm) 1,61m NBR 10589
PESO (+/ - 5%) 235g/m2 ISO 3801
RESISTENCIA A TRACAO
(TRAMA) 23.00 kgf ASTM D5034
;. GRAB
Valor minimo
RESISTENCIA A TRACAO ASTM D5034
(URDUME) 23.00 kgf
;. GRAB
Valor minimo
RESISTENCIA AO RASGO ASTM D2261
(TRAMA) 1.80 kgf
;. TONGUE
Valor minimo
RESISTENCIA AO RASGO ASTM D2261
(URDUME) 1.80 kgf
;. TONGUE
Valor minimo
Pilling
Valor minimo 3,00 ASTM D3512
CARACTERISTICAS DE ENCOLHIMENTO
Lavagem Caseira Trama Maximo de 3%
AATCC 135 (apés 5 ciclos) Urdume Maximo de 3%
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e Preto em Combat Pro com gramatura de 190 g/m2, 100% poliamida, Tela.

DADOS FiSICOS
% POLIAMIDA 100.00 AATCC-20 e 20A
TITULO URDUME Ne 10,5 ASTM D 1059
TITULO TRAMA Ne 10,5 ASTM D 1059
FIOS POR CM 17,70 -
BATIDAS POR CM 13,20 -
LIGAMENTO Tela NBR 12546
LARGURA (+/ -1.5cm) 1,52m NBR 10589
PESO (+/ - 5%) 190 g/m?2 I1SO 3801
RESISTENCIA A TRACAO
(TRAMA) 96,00 kgf ASTM D5034
Valor minimo GRAB
RESISTENCIA A TRACAO
(URDUME) 120,00 kgf ASTM D5034
Valor minimo GRAB
RESISTENCIA AO RASGO
(TRAMA) 8,00 kgf ASTM D2261
Valor minimo TONGUE
RESISTENCIA AO RASGO
(URDUME) 7,00 kef ASTM D2261
Valor minimo TONGUE
CARACTERISTICAS DE ENCOLHIMENTO
Lavagem Caseira Ve Maximo de 3%
AATCC 135 (apos 3 ciclos) Urdume Maximo de 3%

4.2 Faixas Retrorrefletivas:

Aplicacé@o de faixas retrorrefletivas de 50 (cinquenta) mm de largura abaixo dos joelhos, posicionadas,

posicionadas conforme desenhos.

As distancias entre as faixas horizontais devem obedecer ao exigido na norma ABNT NBR 15292
Artigos Confeccionados — Vestimenta de Seguranca de Alta Visibilidade.

Costura: Costurar usando maquina de costura de ponto cerrado com nao mais de 12 pontos de costura

por polegada (2,54 cm), e ndo menos que 2 mm da borda do tecido refletivo.

O fornecedor deve apresentar junto com a calca, etiqueta de identificagdo do fabricante da faixa
retrorrefletiva (ver Etiqueta 4 na secao Etiquetagem). A mesma deverda ser costurada na parte interna da

calca.

As faixas devem apresentar caracteristicas construtivas conforme os requisitos técnicos especificados

abaixo:
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Descricdo do material e requisitos gerais

e O material consiste em uma faixa retrorrefletiva constituida por microesferas expostas, de alta
angularidade, fixadas em um tecido de fundo duravel.

e O material fornecido deve ser resistente a lavagem industrial. No costado do tecido de fundo, devera
estar impresso o nome comercial do produto e a logomarca do fabricante. Na superficie retrorrefletiva,

devera ter a logomarca do fabricante.
Requisitos técnicos

Retrorrefletividade inicial minima para materiais refletivos, conforme NBR 15292

Os valores de retrorrefletividade, em cd/lux/m?, devem cumprir com todas as exigéncias minimas
especificadas na norma ABNT NBR 15292 item 6.1 (nesta especificacao técnica apresentada abaixo como
Tabela 1) e serem comprovados por certificado a ser fornecido pelo fabricante (original ou copia

autenticada), emitido em nome do fabricante por laboratério independente internacional ou nacional.

Tabela 1: Retrorrefletividade inicial minima para materiais refletivos, conforme NBR 15292.

Angulo de observacdo Angulo de entrada &;(g, = 0)
5° 20° 30° 40°
12' 330 290 180 65
20 250 200 170 60
1° 25 15 12 10
1°30' 10 7 5 4

Performance fisica requerida para o material retrorrefletivo

O coeficiente de retrorreflexdo apés 100 ciclos de lavagens doméstica, segundo procedimento
definido na norma ISO 6330 2A (60°C), devera ser superior a 100 cd/lux/m2, medido a um &angulo de
observacédo de 0,2° e angulo de entrada de 5,0°. O coeficiente de retrorreflexdo apds a lavagem devera ser
comprovado por certificado (original ou cépia autenticada), emitido em nome do fabricante, por laboratério
independente internacional ou nacional credenciado pelo INMETRO. Além do coeficiente de retrorreflexdo
deverdo constar obrigatoriamente do certificado: método de lavagem, a marca e o codigo do retrorrefletivo.

O coeficiente de retrorreflexdo apés 50 ciclos de lavagens a seco, segundo procedimento definido na
Norma I1SO 3175 ou NBR ISO 105-D01, devera ser superior a 100 cd/lux/m2, medido a um angulo de
observacédo de 0,2° e angulo de entrada de 5,0°. O coeficiente de retrorreflexdo apos as lavagens devera
ser comprovado por boletim técnico.

O coeficiente de retrorreflexdo apds 5000 ciclos de abrasdo, segundo procedimento definido na
Norma EN 530, Método 2, devera ser superior a 100 cd/lux/m2, medido a um &ngulo de observacéo de 0,2°
e angulo de entrada de 5,0°. O coeficiente de retrorreflexdo apés a abrasdo devera ser comprovado por
certificado (original ou cépia autenticada), emitido em nome do fabricante, por laboratério independente
internacional ou nacional credenciado pelo INMETRO. Além do coeficiente de retrorreflexdo deveréo constar
obrigatoriamente do certificado: a marca e o codigo do refletivo.

O coeficiente de retrorreflexdo ap6s 7500 ciclos de flexdo, segundo procedimento definido na Norma
ISO 7854, Método A, devera ser superior a 100 cd/lux/m2, medido a um angulo de observagéo de 0,2° e

angulo de entrada de 5,0°. O coeficiente de retrorreflexdo apos a flexdo devera ser comprovado por
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certificado (original ou cépia autenticada), emitido em nome do fabricante, por laboratério independente
internacional ou nacional credenciado pelo INMETRO. Além do coeficiente de retrorreflexdo deveréo constar
obrigatoriamente do certificado: a marca e o cédigo do retrorrefletivo.

Na Tabela 2 abaixo seguem os requisitos resumidos descritos anteriormente:

Tabela 2: Performance fisica requerida para o material retrorrefletivo.

Conforme norma I1SO 6330 método 2A.*

O coeficiente de retrorreflexdo apés 100 ciclos de lavagem a 60° C devera ser superior a

100 (cd/qu/mz), medido a um angulo de observacéo de 0,2° e &ngulo de entrada de 5,0°.

Conforme norma I1SO 3175 método 9.1.*

O coeficiente de retrorreflexdo apds 50 ciclos de lavagem devera ser superior a 100

(cd/qu/mz), medido a um angulo de observacéo de 0,2° e &ngulo de entrada de 5,0°.

Conforme norma EN 530 método 2.*

Abraséo O coeficiente de retrorreflexdo apds 5.000 ciclos de lavagem devera ser superior a 100

(cd/qu/mz), medido a um angulo de observacgéo de 0,2° e &ngulo de entrada de 5,0°.

Conforme norma I1SO 7854 método A.*

Flex&o O coeficiente de retrorreflexdo apés 7.500 ciclos de lavagem devera ser superior a 100

(cd/qu/mz), medido a um angulo de observacgéo de 0,2° e &ngulo de entrada de 5,0°.
*Normas referenciais

Resisténcia a
lavagem

Resisténcia a
lavagem a seco

A composic¢do do tecido de fundo deve ser 100% poliéster comprovada por certificado técnico (original
ou cépia autenticada), emitido em nome do fabricante, por laboratério independente internacional ou
nacional credenciado pelo INMETRO. Além da composicdo do tecido de fundo, deverdo constar

obrigatoriamente do certificado: a marca e o codigo do retrorrefletivo.

Caracteristicas da cor da faixa retrorrefletiva

Tabela 3: Caracteristicas da cor da faixa retrorrefletiva.

Cor aluz do dia | Cor refletida
Prata Branca

Desempenho fisico do material retrorrefletivo

Tabela 4: Caracteristicas do material retrorrefletivo.

Desempenho Fisico Produtos Aprovados

ANSVI/ISEA 107-1999 Nivel 2 (tabela 5)*

Retrorrefletividade (inicial) EN 471 Nivel 2 (Tabela 5)*

A *
Abrasio: RA2100 EN 530 Método 2

5000 ciclos
~ ISO 7854 Método A*
- RA>
Flexao: RA2100 7500 ciclos
Dobramento a frio: RA2100 ISO 4675 (-20°C)*

12 horas @ (50+2)°

. . RA>
Ciclo de Temperatura: RA2100 20 horas @ (-302)°

ISO 6330 Método 22 — 100 ciclos @60°C*

. >
SELEIB a0 ISO 6330 Método 22 — 50 ciclos @90°C*

Conforte instrucdo de lavagem industrial do produto utilizando Milnor®, programa

e e e comercial #5 50 ciclos

ANSI/ISEA 107-1999 Anexo A*

.. s . o >
Refletividade a tmido: RA2100 EN 471 Anexo A*

Refletividade a tmido: RA2100 ISO 3175 Método 9.1*
Refletividade imida: RA=2100 50 ciclos

Medido a um &ngulo de observacéo de 0,2° e 4ngulo de entrada 5,0°

*Normas referenciais
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Os certificados e boletins exigidos neste item deverdo ser entregues quando da apresentacao da
amostra do produto, apds a solicitacdo da Administracdo e no prazo definido no preambulo desta

especificagdo. O local de entrega da amostra sera definido no “Pedido de Apresentagdo de Amostra”.

5. CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

e Titulo e cores de linha para costura: linha poliéster/algoddo na cor do tecido. Costuras retas e sem
fiapos com linha titulo 80 (mista poliéster/algodao).

o Profundidade e tipo de material dos forros de bolsos:

v" Profundidade do forro do bolso tipo faca: 30cm.
v' Bolso traseiro embutido: 16cm.

v Material: tecido misto algodéao/poliéster com peso especifico para forro na cor preta.

o Distancia, forma de aplicacao e tipo de linha para aplicacdo das faixas retrorrefletivas:

v' Duas faixas retrorrefletivas aplicadas no sentido horizontal, sendo que a primeira devera

ser a uma distancia de 8cm da boca da perna e a segunda a uma distancia de 5cm.

e Tipo de linha: titulo 80 (mista poliéster/algodao) no tom das faixas retrorrefletivas.

e Largura do cés: cés com largura 5cm, sendo que nas extremidades laterais do mesmo deverd haver
elastico embutido de 5cm de largura x 15cm de comprimento para todos os tamanhos para melhor
ajuste do manequim durante o uso.

. Numero de passa cintas que a peca deve conter: 08 passantes de 2,5cm x 5,5 cm com area util de
5cm distribuidos conforme desenho.

e Tamanho dos passa cintas: 2,5cm de largura x 5,5cm de comprimento sendo que a area Util devera
ser de 5cm distribuidos conforme desenho.

e Em maquina reta 1 agulha ponto fixo para fixacdo e pesponto do acabamento dos bolsos, portinholas,

ziper, fixacdo das faixas, velcros, bainhas e barra;

e Aplicacdo de overlock nas partes desfiantes dos tecidos, bolsos e aletas de regulagem;

e Pontos por Centimetro: 3,5 a 4,0 em todas as costuras.

e Fechamento: As costuras de toda a calca deverdo ser com costura dupla. Gancho traseiro e entre
pernas devera ser ponto corrente.

e Refor¢co do gancho: No gancho traseiro um reforco do mesmo tecido pespontado duplo em forma de
meia lua com as pontas juntas na juncao do gancho e do entrepernas traseiros. O mesmo devera ser

aplicado em todos os tamanhos a 100 mm do ultimo pesponto do cos.
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oo

Figura 2 — Reforgo do gancho da calga.

5.1 Bolsos:

e Dois bolsos cargo posicionados sobre a costura, com reforcos em tecido Combat Pro sobre a
portinhola com bordas em Sitel Fill. Detalhes e dimensdes conforme desenho. Chapeados com
pesponto duplo em todo o seu contorno. Deverdo ter travetes nos cantos superiores dos bolsos sem
perder a funcionalidade do fole nas extremidades inferiores.

e Dois bolsos traseiros embutidos, com reforgcos em tecido Combat Pro sobre a portinhola com bordas
em Sitel Fill. Detalhes e dimens&es conforme desenho. A portinhola levara velcro na parte inferior de 25
mm preto para fechamento. Nas extremidades dos bolsos deverd ter travetes para reforgar o
acabamento.

e Dois bolsos dianteiros, com reforcos em tecido Combat Pro. Detalhes e dimensBes conforme
desenho. Tipo faca tendo 150 mm de boca e recuo da parte do cés de 40 mm da lateral. O mesmo
deverd levar travetes nas duas extremidades (superior e inferior) para reforco sua costura serd com
pesponto simples de 5 mm de largura.

e Velcro: 25mm.

e Bolsos cargos chapados com fole somente nas laterais.

5.2 Botao:

e Botdo 4 (quatro) furos, tamanho 28, cor Azul Royal para fechamento da calga.
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5.3 Ziper:

e Fechamento da calca através de ziper.
e O ziper devera ser metalico da marca YKK.
e Bragueta: fechamento com ziper metélico niUmero 4 da cor preta de 18 a 20 cm de acordo com cada

manequim.

o8

Figura 3 — Bragueta da calca.

5.4 Etiguetagem:
As etiquetas da calga devem possuir as seguintes informacgdes:
Etiqueta 1:
v Nome, marca ou outra forma de identificacdo do fabricante.
v Identificagao fiscal (CNPJ) do fabricante;
v Identificagcdo do pais de origem (indUstria brasileira).

Etiqueta 2:

Nome da peca: Calca de Alta Visibilidade Classe 2.

Identificacdo do tamanho da peca.

v
v
v Identificagdo do material téxtil utilizado (100% poliéster).
v' Data de Fabricagdo (més/ano).

v

Pictogramas referentes aos cuidados na lavagem doméstica.
Etiqueta 3:
v ldentificacdo da classe de risco 2 e seu respectivo pictograma.

v Identificacdo do numero maximo de lavagens das faixas retrorrefletivas.
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Etiqueta 4:
v Etiqueta de garantia do material retrorrefletivo.

ATENCAO: Todas as escritas dever&o respeitar o tamanho minimo das letras conforme resolucéo do
INMETRO.

Etiqueta 1 Etiqueta 2 Etiqueta 3 Etiqueta 4

CAMISETA DE ALTA VISIBILIDADE
CLASSE 2
LOGO
DAEMPRESA AMANHD oe MR
FORNECEDORA 341363814042 3 M ﬁ(iﬂt(l:m:lt:
ateria ivo

44 146(48|50|52

A ETa 5415658 (60|62

E4 EMPRE SA FORNECE DORA COMPOSICAD - 100% POLIESTER

GNP - X3O00CO00U000X-00 Fabroagsa: Agosta/2015 CLASSEDERISCO 2

NBR- 15.202:2013
INDUSTRIA BRASILEIRA @ & E a & MAXIMG DE LAAEENS FAIKAS

RETRORREFLETIVAS « 100K

Desenho 2, 3, 4 e 5: Etiquetas identificatorias da calga.

Etigueta 1

Aplicacdo  [m==r]

Embutidas internamente na costura
da juncdo do cos com a peca na lateral
frontal esquerda (de quem veste)a
uma distancia de +/- 10 do final da
braguilha.

Desenho 6: Desenho explicativo dos locais para aplicagéo das etiquetas idenficatérias.
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5.5 Aplicacéo (Logotipo e Textos)

Os termo colantes devem ser descritos nas seguintes condicdes:

e Descricdo do Texto EPTC: Texto “EPTC” estampado em PU amarelo ouro, centralizado, com altura

de 30 mm, fonte ARIAL, negrito, sobre as portinholas dos bolsos. Detalhes conforme desenhos.

e Descricao do item para confeccao dos apliques em PU a serem fixados nas pecas: Produto a
base de agua, desenvolvido a partir de resinas termoplasticas base acrilica e base emulsao de PU para

trabalhos em transferéncia e termo-colagem para inddstria téxtil e calgados em geral.

e Indicacdo: Laca termo-colante pronta para uso direto em transfer na indlstria téxtil e calcadista. A

relacdo termo-colante ocorre em presenca de temperatura.

e Preparacdo da matriz: A matriz deve ser preparada com emuls@o Fremplast base agua com poliéster

de 32 a 44 fios monofilamento.

e Preparacéo e aplicacdo: Devido seu alto poder de aderéncia, evitar preparacdo de quadros especiais
aumentando o contorno ao redor da estampa, ou seja, utiliza quadros de corte seco. Apresenta toque
bastante suave e muito superior as lacas base solvente ou termo-colantes em pé, nédo oferece risco de

contaminagdo das areas nao estampadas ou transferidas.
e Secagem e polimerizacdo: Estampar, secar, repicar. Secar de 90°C a 105°C. Em seguida levar a
prensa térmica para efetuar o transfer. Prensa térmica de 6 a 7 libras, tempo e temperatura para o

transfer de 20 a 25 segundos em temperatura de 190°C a 205°C.

e Garantias: Garantias totais a lavagem doméstica referente a efeitos de craquelamento ou descolagem.

6. TABELA DE MEDIDAS

As pecas confeccionadas devem seguir 0os tamanhos de acordo com a seguinte tabela padrédo
adotada pela EPTC para pecas masculinas.
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Pecas Inferiores Masculinas

Numeragao profissional 3 36| 38 40 42 44 46 48 50 52 |54 56
Numeragio P, M, G PP P M G GG EG
Pontos de medida Tolerandia | - - - - -
(intura com cos +/-1,0(m 36 38 40 42 4 46 48 50 52 54 56 \ 58
Cintura com 1/2 elastico no traseiro
A (medida de cintura esticada) +/-1,5cm 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 ‘ 61
(intura com elastico total (medida de ‘
cintura esticada) +/-1,5m 47 49 51 53 55 57 59 61 63 65 67 69

B Quadril s/ pregas +/-1,0cm 47 49 | 5 53 55 57 59 61 63 65 67 ‘ 69
| Quadrldntura comelistco H0m | 4 | s | s s | 57| 59| 61 | @ | e | & | e | 7
(Entrepernas)

BERMUDAS - ¢/ barra feita (Quando
barra ndo flta, acescentar 5.am +/-0,7cm 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
C para o Social. Para o basico 3 cm)

(Entrepernas)

CALCAS - ¢/ bara feita (Quando barra
ndo feita, acrescentar 5 cm para o
social. Para o basico 3 am)

+/-15am | 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85 85

(Lateral sem cds)

BERMUDAS - s/ cds c/barra feita

(Quando barra ndo feita , acrescentar
p | 5cmparaosodal. Para o basico 3 cm)

+/-0,7am | 535 54 54,5 55 55,5 56 56,5 57 57,5 58 58,5 59

(Lateral sem cos)

CALCAS - s/ cds c/bara feita (
(Quando barra ndo feita , acrescentar 5
(m para 0 Sodial. Para o basico 3 cm)

+/-1,5am | 1045 | 105 | 1055 106 | 1065 107 1075 | 108 1085 | 109 | 1095 | 110

E (oxa +/-1,0am 30 3 32 33 34 35 36 37 38 39 40 ‘ 4
(oxa calca com eldstico +/-1,0em 31 2 | 3 34 35 36 37 38 39 40 41 ‘ L]
; Gancho dianteiro +-05am | 22 225 23 235 24 245 25 25,5 26 26,5 27 ‘ 275

Gancho dianteiro calgas comelastio  |+/-05cm | 23 B5 | A 245 25 25,5 26 26,5 27 215 28 ‘ 285

Gancho traseiro +/-0,5cm 34 345 [ 35 35,5 36 36,5 37 375 38 385 39 ‘ 39,5
Gancho traseiro calgas com elastico | +/-0,5¢cm 35 355 36 36,5 37 37,5 38 38,5 39 39,5 40 \ 40,5

Joehho osam| 2 | 25| 5| | 5 | s55| 6| 7 |ns| 85| 9 | 85
H | ) : I I i ! 4 4 4 4 4 { 4 4 4
Je‘;a?g‘igo Glasalealgom | ocem | 3 | B85 | B5| 5 | 26 | 65| 7 | w5 | 85 | 05| ‘ 305
Bara da Gilga wosan | 2 |25 | B | Bs| | us| 5 |ns5| s |65]| v | @S
| Bamada Galca Sodal +-05m | B5 | 4 | w5 B | 55 6 65| ¥ u5 | B | 85| B
Bara da Bemuda H05m | 55 6 | v w5 0w | »  B5| N5 N | N5 | 25| 0B

EST — EQUIPE DE SEGURANCA DO TRABALHO



ESPECIFICACAO TECNICA N° 75 — UNIFORMES E EQUIPAMENTOS DE SEGURANCA | 13
CALCA CARGO DE ALTA VISIBILIDADE CLASSE 2 - OPERACIONAL

Cintura: Sobre o c6s, com a calga/bermuda
A abotoada, cintura esticada quando tiver elastico
no traseiro ou em toda cintura.

Quadril: A 5 cm da jungao das pernas no gancho
dianteiro (com a calga dobrada e gancho

B relaxado, medir de um lado a outro do quadril;
quando tiver pregas, as medidas devem ser
consideradas com as pregas abertas.

c Entrepernas: Da juncao entre as duas pernas, ao
longo da costura interna até a final da barra.

D lhargas sem cés: Da costura da jun¢ao do
c6s ao longo da costura lateral até o final.

Calcas,

Coxa: Com a peca pelo dianteiro, partindo-se da
bermudas g P

E extremidade do encontro dos ganchos até o lateral
(quando tiver pregas as medidas devem ser
consideradas com as pregas abertas).

F Gancho dianteiro: Com a peca pelo dianteiro, da borda
inferior do cds até a juncdo dos ganchos no entrepernas.

G Gancho traseiro: Com a peca pelo traseiro, da borda
inferior do c6s até a juncao dos ganchos no entrepernas. G

Joelho: Dobrando uma das pernas até que a ponta da
H bainha esteja em paralelo com final da costura da vista,
medir a largura da base na dobra.

I Barra da perna: De uma extremidade a outra
na barra da perna.

7. LAUDOS TECNICOS

O vencedor devera apresentar junto com a amostra 0s seguintes laudos técnicos, contendo marca e
modelo do produto testado, com copias autenticadas:

e LAUDO DE REFLETIBILIDADE DO ELEMENTO RETRORREFLETIVO (MICROESFERAS DE VIDRO)
EM NOME DO FABRICANTE (FAIXA RETRORREFLETIVA), atestado por laboratério credenciado pelo
INMETRO contendo refletibilidade minima de 500 candela/lux/m?.

e LAUDO DOS TECIDOS EM NOME DO LICITANTE: contendo sua composi¢do, gramatura, atestado
por laboratério credenciado pelo INMETRO.

v' Gramatura de 160 g/mz, composigdo 83% poliéster e 17% algodao;

v" Gramatura de 258 g/mz, composicdo 67% algodao, 33% poliéster;
v' Gramatura de 190 g/m?, 100% poliamida.

e Os custeios dos laudos exigidos nesse item séo de inteira responsabilidade da empresa vencedora.
e A EPTC podera realizar testes no recebimento da amostra com o intuito de comparar e comprovar a
qualidade do material especificado com o fornecido.

¢ 0O ndo cumprimento da etapa de entreqa dos laudos resultard em desclassificacdo da empresa.

EST — EQUIPE DE SEGURANCA DO TRABALHO
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ENTREGA DE AMOSTRA

A empresa licitante devera entregar uma (01) amostra, no tamanho indicado pela Administragéo,
parafins de analise técnica da Equipe de Seguranca do trabalho (EST).

Laudos: a empresa devera apresentar os laudos emitidos por laboratérios certificados conforme
descritos anteriormente no item 7.

Prazo: 05 (cinco) dias Uteis improrrogéveis.

N&o havendo a entrega em 05 (cinco) dias Uteis improrrogaveis, a empresa sera desclassificada.
Inspecdo das amostras: o material sofrera rigorosa inspecéo por ocasido do recebimento. Nesta
inspecdo serdo conferidos, principalmente, os seguintes pontos: qualidade e cor do tecido, qualidade
dos aviamentos, costuras, medidas dos tamanhos segundo a tabela de medidas, serigrafia, faixas
retrorrefletivas, acondicionamento e laudos técnicos. A inspecdo serd realizada pela Equipe de
Seguranga do Trabalho (EST).

Caso a licitante seja declarada vencedora, a amostra serd retida para fins de comparacdo com as
futuras entregas, sendo devolvida ao final do prazo do registro de Pregos, mediante requerimento da
empresa vencedora. Ndo havendo pedido de devolug¢édo no prazo de 30 dias, contado do término do
registro de Prec¢os, a amostra serd considerada abandonada, reservando-se a Administracéo o direito
de dar os fins pretendidos.

Caso a licitante ndo seja declarada vencedora e tenha apresentado amostra, o produto estari
disponivel para ser retirado 30 (trinta) dias apés a homologacdo do certame, devendo ser retirado nos
30 dias seguintes. Caso nao seja retirada a amostra no periodo especificado, o produto sera

considerado abandonado, reservando-se a Administracéo o direito de dar os fins pretendidos.

ENTREGA

As pecas devem ser entregues em embalagens individuais lacradas com indicagdo de tamanhos de

maneira visivel através de etiqueta ou impressos nas proprias embalagens.
GARANTIA

Cada pega devera ter garantia minima de 1 (um) ano.

EST — EQUIPE DE SEGURANCA DO TRABALHO
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&

EMPRESA PUBLICA
[l DE TRANSPORTE E CIRCULAGAO

BOTAOQ, 4 FUROS,
TAMANHO 28 NA COR
AZUL ROYAL

CALCA CARGO - OPERACIONAL

8 PASSANTES GOM 25 mm
DE LARGURA POR 55 mm
DE COMPRIMENTO COM
AREA UTIL DE 50 mm

COS DE 50 mm REBATIDO NA
PARTE SUPERIOR COM 1
PESPONTO E 2 PESPONTOS
NA INFERIOR

BOLSOS INTERNOS COM 120
mm DE LARGURA E 150 mm DE
ALTURA. PORTINHOLA DE
FECHAMENTO COM ALTURA DE
50 mm

BOLSOS COM
PROFUNDIDADE
DE 150 mm,
REFORCADOS

REFORCOS NOS JOELHOS COM
DIMENSOES DE 200 mm DE
ALTURA E 170 mm DE LARGURA

BOLSO CARGO CHAPADO COM FOLE,
PROFUNDIDADE DE 30 mm, COM DUAS PREGAS
FEMEA, COSTURADO SOBRE A PECA EM
COSTURA RETA 2 AGULHAS. PORTINHOLA DE
FECHAMENTO EM VELCRO 15 mm

160

ELASTICO EMBUTIDO NAS
LATERAIS 50 mm DE
LARGURA POR 150 mm DE
COMPRIMENTO

BRAGUILHA COM
PESPONTO 2 AG E
TRAVETES

FAIXAS RETRORREFLETIVAS
COM 50 mm DE LARGURA

FRENTE

TRAS

TEXTO EM PU EM AMARELO
OURO SOBRE O REFORCO DA
PORTINHOLA COM ALTURA DE 30
mm, CENTRALIZADO, FONTE
ARIAL NEGRITO

ECHAMENTO NA LATERAL
COM PESPONTO 2
AGULHAS

REFORCO NA BAINHA COM

LARGURA DE 50 mm

LATERAL

EST — EQUIPE DE SEGURANCA DO TRABALHO
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